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Die folgenden Angaben sind den vom Anrnelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(S) Verfahren und Einrichtung zum Florstreichen 

(§) Die Erfindung betrifft eine Florstreicheinrichtung, bei 
welcher ein Vorhangfilm (2), der von einem Vorhangkopf 
(1) herunterfallt, zum Auftreffen auf eine kontinuierlich 
durchlaufende Papierbahn (11) veranlaSt wird, um so die 
Papierbahn zu beschichten, wobei die Einrichtung eine 
Auffangwanne (3) aufweist, die zwischen dem Vorhang- 
kopf (1) und der laufenden Papierbahn (11) vorgesehen 
ist, um den Vorhangfilm (2) vor dem Start der Beschich- 
tung zuruckzugewinnen, und eine Rutschenplatte (4) auf- 
weist, die am Vorderende der Auffangwanne (3) ange- 
bracht ist, in bezug auf die Papierbahnlauf richtung, wobei 
eine Kante der Rutschenplatte in Beruhrung mit der Pa- 
pierbahn (11) gelangen kann, und sich dadurch auszeich- 
net, daft der Rand der Rutschenplatte (4) zwischen zwei 
Positionen vor und h inter einer Vorhangfilmfallposition 
bewegt wird, wan rend sie in Beruhrung mit der Papier- 
bahn stent, und zwar so, da (J wan rend eines Streichvor- 
gangs der Rand der Rutschenplatte dazu veranlaSt wird, 
an einem Ort in Bereitschaft zu stehen, der gegenuber der 
Vorhangfilmfallposition nach hinten verschoben ist, wah- 
rend der Rand in Beruhrung mit der Papierbahn stent, 
und weiterhin betrifft die Erfindung ein entsprechendes 
Florstreichverfah ren. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betriffl eine Horstreichein- 
richtung (Vorhangbeschichtungseinrichtung) die zum Be- 
schichten oder Streichen von Photodruckpapier verwendet 5 
wird, von magnetischem Aufzeichnungspapier, von war- 
meempfindlichem Aufzeichnungspapier, druckempfindli- 
chem Aufzeichnungspapier, von Tintenstrahlbildempfangs- . 
papier, Warmeubertragungsbildempfangspapier, pigment- 
beschichtetem Papier usw., und betriffl insbesondere ein 10 
Verfahren und eine Einrichtung fur das Horstteichverfah- 
ren, bei welchen ein Abschnitt oder Abschnitte mit uber- 
schussiger Beschichtung daran gehindert wird bzw. werden, 
ausgebildet zu werden, wenn mit der Beschichtung oder 
dem Streichen begonnen bzw. aufgehort wird, wobei Luft- 15 
strdme ausgeschaltet sind, die entlang einer laufenden Pa- 
pierbahn auf all ihren Seiten wahrend eines Streich- oder 
Beschichtungsvorgangs ausgeschaltet werden, und ein Plat- 
tern der laufenden Papierbahn verhindert wird. 

Eine Horstreicheinrichtung (Einrichtung fur die Vorhang- 20 
beschichtung) ist eine Beschichtungs- oder Ausrustungsein- 
nchtung des sogenannten Vordosierungstyps, bei welcher 
die Dosierung vor dem Beginn eines Streichvorgangs durch- 
gefuhrt wird, so daB sich im Verlauf der Zeit die Zusammen- 
setzung einer Streich- oder Beschichtungsfliissigkeit nie- 25 
mals andert, anders als im Falle einer Nachdosierungs- 
streicheinrichtung, bei welcher die Streichfliissigkeit im 
UberschuB auf eine Papierbahn aufgebracht wird, und dann 
so dosiert oder abgemessen wird, daB sie einer bestimmten 
Menge entspricht, und daher ist es inogHche gestrichene 30 
oder beschichtete Erzeugnisse mit einer iiber viele Stunden 
stabilen Qualitat zu erhalten. Dariiber hinaus kann die Hor- 
streicheinrichtung eine Beschichtung mit mehreren Schich- 
ten ausbilden, und weist eine hohere Obergrenze fur die 
Streich- oder Beschichtungsgeschwindigkeit entsprechend 35 
den Streich- oder Beschichtungsbedingungen auf, und daher 
ist es moglich, auf wirksame Weise gestrichene oder be- 
schichtete Erzeugnisse zu erhalten. 

Wie voranstehend geschildert hat die Horstreicheinrich- 
tung zahlreiche Vorteile, und daher wird sie auf verschiede- 40 
nen Gebieten des Streichens (Ausriistens) oder der Be- 
schichtung verwendet, und dies umfaBt Photodruckpapier, 
magnetisches Aufzeichnungspapier, warmeempfindliches 
Aufzeichnungspapier, druckempfindliches Aufzeichnungs- 
papier, Untenstrahlbildempfangspapier, Warmeubertra- 45 
gungsbildempfangspapier und pigmentbeschichtetes Papier. 

Im allgemeinen wird, wenn mit dem Streichen oder Be- 
schichten mit der Horstreicheinrichtung begonnen wird, 
eine Streich- oder Beschichtungsfliissigkeit vollstandig von 
einem Abfanger eingefangen oder aufgenommen, der zwi- 50 
schen einem vorher erzeugten Vorhangfilm und einer Pa- 
pierbahn vorgesehen ist, und dann wird der Abfanger ent- 
fernt, damit der Vorhangfilm in Beriihrung mit der Papier- 
bahn gelangt Wenn die Beschichtung gestoppt wird, wird 
der Abfanger dorthin zuruckgebracht, wo er sich vor dem 55 
Beginn der Beschichtung befand, urn so die Papierbahn er- 
neut gegen den Vorhangfilm abzuschirmen. Die voranste- 
henden .Vorgange des Beginns und des Anhaltens der Be- 
schichtung (des Streichens) weisen allerdings eine Schwie- 
rigkeit auf, namlich daB die Streich- oder Beschichtungs- 60 
flussigkeit im UberschuB einem Abschnitt oder Abschnitten 
der Papierbahn zugefuhrt wird (was nachstehend als Ab- 
schnitt oder Abschnitte mit uberschussiger Beschichtung 
bezeichnet wird). Ein derartiger Abschnitt mit uberschiissi- 
ger Beschichtung kann nicht dadurch vollstandig getrocknet 65 
werden, daB er durch eine Trocknungszone hindurchgeht, 
und fiihrt daher dazu, daB eine RoUe oder Walze mit der Be- 
schichtungsflussigkeit verschmutzt wird, was dazu fuhrt, 



daB der Streich- oder Beschichtungsvorgang miihsam ist, 
und die Beschichtungsqualitat ernstzunehmende Defekte 
aufweist Der Abschnitt mit uberschussiger Beschichtung 
wird nachstehend im einzelnen erlautert 

Der Vorgang der Erzeugung des Abschnitts mit uber- 
schussiger Beschichtung unmittelbar nach dem Beginn der 
Beschichtung unterscheidet sich von jenem unmittelbar 
nach dem Anhalten der Beschichtung. Die Beschichtung 
oder das Streichen wird namlich dadurch begonnen, daB der 
Abfanger zuriickbewegt wird, der zwischen der Papierbahn 
und einem Vorhangkopf angeordnet ist Wenn der Abfanger 
auf diese Art und Weise bewegt wird, wird der Vorhangfilm 
durch einen Endabschnitt des Abfangers abgeschnitten, so 
daB ein Vorderendabschnitt des Vorhangfilms, der so abge- 
schnitten wurde, dazu gebracht wird, eine groBere Dicke 
aufzuweisen als der iibrige Teil des Vorhangfilms, infolge 
der Oberflachenspannung des Streich- oder Beschichtungs- 
flussigkeit Wenn der so ausgebildete, dicke Vorderendab- 
schnitt in Beriihrung mit der Oberflache der Papierbahn ge- 
bracht wird, wird ein Abschnitt mit uberschussiger Be- 
schichtung, der eine uberschussige Menge an Beschich- 
tungsfliissigkeit aufweist am Beginn der Beschichtung aus- 
gebildet. ~ e 

Der Abschnitt mit uberschussiger Beschichtung, der auf 
der Papierbahn erzeugt wurde, kann durch normale Trock- 
nung nicht vollstandig getrocknet werden, und verursacht 
daher, wenn er in Beriihrung mit einer Walze gebracht wird, 
die zum Fordem der Papierbahn verwendet wird, daB die 
uberschussige Beschichtungsfliissigkeit auf die Walze iiber- 
tragen wird. Dariiber hinaus wird die Beschichtungsflussig- 
keit, die auf die Walze iibertragen wurde, zum Teil zuriick zu 
einer beschichteten Schicht auf der Papierbahnoberflache 
zuriicktransportiert, oder fuhrt im Gegensatz hierzu dazu, 
daB die ordnungsgemaB beschichtete Schicht gestort und ab- 
getrennt wird, was dazu fuhrt, daB die Beschichtung Fehler 
aufweist Aus diesem Grund beeinfluBt die Ausbildung des 
Abschnitts mit uberschussiger Beschichtung die Qualitat der 
beschichteten Erzeugnisse. Dariiber hinaus muB, urn die Be- 
schichtungsfiussigkeit zu entfernen, welche die Walze ver- 
schmutzt die Einrichtung angehalten werden, und daher 
wird es unvermeidlich, dafi der HersteUungswirkungsgrad 
beeintrachtigt wird. 

Andererseits wird, wenn die Beschichtung gestoppt wird, 
der Abfanger zu einem Ort zwischen dem Vorhangfilm und 
der Papierbahn bewegt, und daher wird der Vorhangfilm / 
durch den Endabschnitt des Abfangers erneut abgeschnitten. 
In diesem Fall schrumpft, nachdem er durch den Endab- 
schnitt des Abfangers abgeschnitten wurde, der Vorhangfilm 
infolge seiner Oberflachenspannung, und wird so zu einem 
oder mehreren Hussigkeitstropfen in Form eines Stabes mit 
groBerem Durchmesser als die Dicke des Vorhangfilms, und 
der oder die Hussigkeitstropfen fallt bzw. fallen auf die Pa- 
pierbahn und bilden dort einen Abschnitt oder Abschnitte 
mit uberschussiger Beschichtung aus. Wenn der Vorhang- 
film abgeschnitten wird, bleibt dariiber hinaus die Beschich- 
tungsflussigkeit an dem Abfanger haften, und wird zu einem 
oder mehreren Tropf chen, die wiederum auf die Papierbahn 
fallen, und so den Abschnitt mit uberschussiger Beschich- 
tung ausbilden. Dies fiihrt dazu, daB die Walze durch die Be- 
schichtungsfliissigkeit des Abschnitts mit uberschussiger 
Beschichtung verschmutzt wird, wie im Falle des Beginns 
der Beschichtung. Auch in diesem Fall wird es unvermeid- 
lich, die Walze zu reinigen, was dazu fuhrt, daB der Herstel- 
lungswirkungsgrad beeintrachtigt wird. 

Als Vorgehensweise zur Einschrankung der Ausbildung 
derartiger Abschnitte mit uberschussiger Beschichtung ist 
em Verfahren bekannt bei welchem der beim Starten und 
Stoppen der Beschichtung verwendete Abfanger so nahe 
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wie moglich an der Papierbahn angeordnet ist, um so das 
AusmaB uberschiissiger Beschichtungsfiussigkeit zu mini- 
mieren, das auf die Papierbahn einwirkt Dieses Verfahren 
ist wirksam, jedoch muB der Abfanger dann auch als Fliis- 
sigkeitsbehalter dienen, der eine bestimmte Menge an Be- 5 
schichtungsftiissigkeit empfangt, und daher ist es erforder- 
lich, einen Anschlag mit bestimmter Hohe am Endabschnitt 
des Abfangers vorzusehen. Dies fuhrt dazu, daB selbst dann, 
wenn der Abfanger nahe an die Papierbahn gebracht wird, 
ein Punkt, an welchem der Vorhangfilm durch den Endab- 10 
schnitt des Abfangers zum Starten und Stoppen der Be- 
schichtung abgeschnitten wird (nachstehend als "Vbrhang- 
filmabschneidepunkt bezeichnet), dazu veranlaBt wird, in 
gewissem AusmaB hoch oberhalb der Papierbahn zu liegen. 
Weiterhin beschreibt das US-Patent Nr. 3 508 947 (sh. Fig, 15 
6) ein Verfahren, bei welchem die Beschichtung unter Ver- 
wendung eines Plattenablenkers 24, der einen Vorhangfilm 2 
schrag schneidet, gestartet und gestoppt wird. Bei diesem 
Verfahren muB der Plattenablenker 24 nicht auch noch als 
. Fliissigkeitsbehalter dienen, muB jedoch schrag angeordnet 20 
sein, um den Vorhangfilm 2 dazu zu bringen, in ein Auffang- 
tablett 25 hineinzuf alien, in dem er den Plattenablenker 24 
herunterflieBt, und muB ein Abschneidepunkt des \forhang- 
films 2 in einer bestimmten Hohe gegeniiber einer Papier- 
bahn U gehalten werden. Bei dem voranstehend geschilder- 25 
ten Verfahren muB namlich die Entfemung zwischen dem 
Punkt, wo der Fall beginnt, und der Papierbahn 11 etwa ei- 
nige Zentimeter minimal betragen, und daher konnen diese 
Verfahren nicht die Ausbildung des Abschnitts mit uber- 
schiissiger Beschichtung unterdriicken. 30 

Die veroffentlichte japanische tjbersetzung der PCT-An- 
meldung mit der Veroffentlichungsnummer 2-503884 (WO 
89/07283) beschreibt eine Einrichtung, bei welcher eine 
Auffangwanne (sh. Fig. 7) bei dem Vorgang des Starts der 
Beschichtung verwendet wird. Bei dieser Einrichtung kann 35 
die Entfernung zwischen dem Vorhangfilmabschneidepunkt 
und der Papierbahn 11 mehrere Millimeter betragen, jedoch 
zeigt die in dem Abfanger aufgenommene Beschichtungs- 
fiussigkeit eine hohe Neigung dazu, aus dem Abfanger uber- 
zulaufen, nur infolge eines leichten StoBes, der durch die 40 
Bewegung der Auffangwanne 26 hervorgerufen wird. In der 
Praxis ist es daher schwierig, die Funktion des Fliissigkeits- 
behalters mit einer Entfernung von einigen Millimetern zwi- 
schen dem Vorhangfilmabschneidepunkt und der Papier- 
bahn 11 ordnungsgemaB zu erzielen, was zu der Ausbildung 45 
eines Abschnitts mit uberschiissiger Beschichtung in derar- 
tigem AusmaB fuhrt, daB dies nicht vernachlassigbar ist 

Wenn bei dem Verfahren, das in der veroffentlichten japa- 
nischen "Obersetzung der PCT-Anmeldung mit der Verof- 
fentlichungsnummer 2-503884 (WO 89/07283) beschrieben 50 
ist, beim Stoppen der Beschichtung die Beschichtungsfius- 
sigkeit, die in dem Abfanger aufgenommen wurde, vorher 
entfernt wird, um so zn verhindern, daB die Beschichtungs- 
fiussigkeit aus dem Abfanger uberlauft, so kann es moglich 
sein, die Beschichtung zu stoppen, oder einen Abschnitt mit 55 
uberschiissiger Beschichtung zu erzeugen. Andererseits 
wird, wenn mit der Beschichtung begonnen wird, der Ab- 
fanger, in welchem die Beschichtungsfiussigkeit aufgenom- 
men ist, von zwischen dem Vorhangfilm und der Papierbahn 
wegbewegt, und daher neigt diese Beschichtungsfiussigkeit 60 
zum Auslaufen wahrend der Bewegung des Abfangers, was 
zur Ausbildung des Abschnitts mit uberschiissiger Be- 
schichtung fuhrt. 

Weiterhin beschreibt die japanische Veroffentlichung ei- 
nes ungepriiften Patents Nr. 3-94863 ein Verfahren, bei wel- 65 
chem die Ausbildung eines stabilen Vorhangfilms vor dem 
Start der Beschichtung bestatigt wird, und dann die Be- 
schichtung begonnen wird, ohne den so ausgebildeten stabi- 



len Vorhangfilm zu storen. Bei diesem Verfahren wird eine 
Riissigkeitsauffangtafel 27 in Form einer fiachen Schussel 
oder einer Platte mit angehobenem Abschnitt zwischen eine 
Papierbahn 11 und untere Enden von Randfuhrungen zum 
Haltern beider Rander eines Vorhangfilms 2 eingefuhrt, um 
so beim Aufsammeln des Vorhangfilms 2 zu helfen, wobei 
die HussigkeitsaufTangtafel 27 vorwarts und riickwarts be- 
wegt wird, wenn die Beschichtung des Vorhangfilms 2 ge- 
startet bzw. gestoppt wird (sh. Fig. 8). 

Im Falle der Verwendung einer Fiiissigkeitsauffangtafel, 
die in der japanischen Veroffentlichung eines ungepriiften 
Patents Nr. 1-304076 beschrieben ist, wird daruber hinaus 
eine untere Oberflache von deren Ende an der Spitze mit der 
Eleschichtungsflussigkeit des Vorhangfilms benetzt, wobei 
die Beschichtungsfiussigkeit schlieBlich auf die Papierbahn 
flieBt, wenn der Vorhangfilm an die Papierbahn angelegt 
wird, wodurch der Abschnitt mit uberschiissiger Beschich- 
tung ausgebildet wird. Um diesem Effekt zu begegnen be- 
schreibt die japanische Veroffentlichung eines ungepriiften 
Patents Nr. 4-61951 eine Verbesserung, bei welcher eine 
Anschlagplatte 29, die einen Querschnitt in Form des Buch- 
stabens "L" aufweist, am Ende der Spitze einer Fiiissigkeits- 
auffangtafel 28 angeordnet ist, um so einen Vorhangfilm 2 
zum FlieBen entlang der Anschlagplatte 29 zu veranlassen, 
wodurch verhindert wird, daB die untere Oberflache der 
Fiiissigkeitsauffangtafel 28 benetzt wird, wodurch es er- 
moglicht wird, eine Beschichtung auszubilden, ohne die 
Ausbildung eines Abschnitts mit uberschiissiger Beschich- 
tung auf einer Papierbahn 11 zu Beginn der Beschichtung 
hervorzurufen (sh. Fig. 9). 

Bei der voranstehend geschilderten Fiiissigkeitsauffang- 
tafel, die am Bade, ihrer Spitze mit der Anschlagplatte verse- 
hen ist, kann die Entfernung zwischen der Russigkeitsauf- 
fangtafel und der Papierbahn kleiner ausgebildet werden als 
im Falle der Verwendung herkommlicher Einrichtungen, je- 
doch wird dieser Abstand nicht zu 0 (Null) mm. Aus diesem 
Grund ist es unvermeidlich, daB der Vorhangfilm, def von 
dem Voriaangfilmabschneidepunkt herunterfallt, die Ausbil- 
dung des Abschnitts mit uberschiissiger Beschichtung her- 
vorrufL Daruber hinaus schrankt die Montageposition der 
niissigkeitsauffangtafel den Ort ein, an welchem ein Luft- 
schirm zum Ausschalten von Luftstromen angebracht wer- 
den kann, die zusammen mit der kontinuierlich durchlaufen- 
den Papierbahn erzeugt werden, was zu der Schwierigkeit 
fuhrt, daB die Luftstrome den Vorhangfilm so beeinflussen, 
daB dieser instabil wird. 

Anders ausgedriickt ist es bei dem Horstxeichverfahren 
(der Vorhangbeschichtung), bei welchem ein herunterfallen- 
der Vorhangfilm in Beriihrung mit einer Papierbahn ge- 
bracht wird, um eine beschichtete Schicht auf dieser auszu- 
bilden, auBerst schwierig, die Beschichtung zu beginnen, 
ohne irgendeinen Abschnitt mit uberschiissiger Beschich- 
tung zu erzeugen, wahrend der Vorhangfilm dadurch in ei- 
nem stabilen Zustand gehalten wird, daB die Luftstrome aus- 
geschaltet werden, die zusammen mit der kontinuierlich 
durchlaufenden Papierbahn auftreten, und war bislang keine 
Art und Weise vorhanden, dies zufriedenstellend zu errei- 
chen. 

Ein Zael der vorliegenden Erfindung besteht in der Unter- 
driickung des Auftretens von Qualitatsfehlern ohne Ver- 
schmutzung einer Streicheinrichtung oder Beschichtungs- 
einrichtung, durch Begrenzung der Ausbildung eines Ab- 
schnitts mit uberschiissiger Beschichtung, deren Starten und 
Stoppen der Beschichtung oder des Streichens hervorgeru- 
fen wird, durch Ausschalten von Luftstromen, die zusam- 
men mit einer laufenden Papierbahn auf alien von deren Sei- 
ten wahrend des Streich- oder Beschichtungsvorgangs auf- 
treten, und durch Verhinderung des Flattems der laufenden 
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Papierbahn, um so die voranstehend geschilderten Schwie- 
rigkeiten zu uberwinden. 

GemaB einer ersten Zielrichtung dear Erfindung wird eine 
Florstreicheinrichtung (Vorhangbescmchtangseinrichrung) 
zur Durchfuhrung des Streichens bzw. einer Beschichtung 5 
auf einer kontinuierlich durchlaufenden Papierbahn durch 
Auftreffenlassen eines Vorhangfilms, der aus Streich- oder 
Beschichtungsflussigkeit ausgebiidet wird, die aus einem 
Vorbangkopf herunterfaUt, auf die Papierbahn, mit einer 
Auffangwanne, die zwischen dem Vorhangkopf und der Pa- 10 
pierbahn angeordnet ist, um den Vorhangfilm vor dem Start 
der Beschichtung zuriickzugewinnen, zur Verfugung ge- 
steUt und ist dadurch gekennzeichnet, daB: eine Rutschen- 
platte an einem Vorderende der Auffangwanne angebracht 
ist, gesehen in Laufrichtung der Papierbahn, wobei die Rut- 15 
schenplatte eine Vorderkante aufweist, die in Beriihrung mit 
der Papierbahn gelangen darf; die Auffangwanne zusammen 
nut der Rutschenplatte in Richtung nach vorn und hinten be- 
weglich ist, gesehen in Laiifrichtung der Papierbahn, wobei 
die Vorderkante der Rutschenplatte die Papierbahn beriihrt, 20 
und die Auffangwanne und die Rutschenplatte Uber einen 
VorhangfilmfaUpunkt oder einen Ort bewegbar sind, zu wel- 
ehem der Vorhangfilm von dem Vorhangkopf aus herunter- 
: fallt; und wahrend des Streich- oder Beschichtungsvorgangs 
die Auffangwanne und die Rutschenplatte so gesteuert wer- 25 
den, daB sie an einem Ort in Bereitschaft stehen, an wel- 
chem die Vorderkante der Rutschenplatte in Richtung nach 
hinten gegenuber der VorhangfilmfaUposition verschoben 
ist, wobei die Vorderkante der Rutschenplatte die Papier- 
bahn beriihrt 30 

GemaB einer zweiten Zielrichtung der Erfindung wird ein 
Horstreichverfahren (Verfahren zur Vorhangbeschichtung) 
zur Durchfuhrung eines Streichvorgangs oder einer Be- 
schichtung auf einer kontinuierlich laufenden Papierbahn 
durch Auftreffenlassen, auf die Papierbahn, eines Vbrhang- 35 
films, der aus einer Beschichtungsflussigkeit ausgebiidet 
wird, die von einem Vorhangkopf herunterfaUt, zur Verfii- 
gung gestellt, wobei das Verfahren die Schritte der Anord- 
nung einer Auffangwanne zwischen dem Vorhangkopf und 
der Papierbahn zur Riickgewinnung des Vorhangfilms vor 40 
dem Start der Beschichtung sowie folgende kennzeichnen- 
den Schritte aufweist Anbringung, an einein Vorderende 
der Auffangwanne, gesehen in Laufrichtung der Papierbahn, 
einer Rutschenplatte, die eine Vorderkante aufweist, die in 
Beriihrung mit der Papierbahn gelangen darf; beim Stoppen 45 
oder Starten der Beschichtung, Bewegung der Auffang- 
wanne zusammen mit der Rutschenplatte in Vorwarts- oder 
Ruckwartsrichtung, gesehen in Laufrichtung der Papier- 
bahn, wobei das Vorderende der Rutschenplatte in Beriih- 
rung mit der Papierbahn stent, und zwar uber einen \br- 50 
hangfilmfallpunkt oder eine Position, zu welcher der Vor- 
hangfilm von dem Vorhangkopf fallt; und Steuern der Auf- 
fangwanne und der Rutschenplatte auf solche Weise, daB sie 
an einem Ort in Bereitschaft stehen, an welchem die Vorder- 
kante der Rutschenplatte gegenuber def VorhangfilmfaUpo- 55 
sition nach riickwarts verschoben ist, wobei die Vorwarts- 
kante oder der Vorderrand der Rutschenplatte die Papier- 
bahn beriihrt, und unter einem derartigen Zustand, daB der 
Vorhangfilm die Beschichtung oder das Streichen auf der 
Papierbahn durchfuhrt 50 

GemaB einer dritten Zielrichtung der Erfindung wird eine 
Rorstreicheinrichtung (Vorhangbeschichmngseinrichtung) 
zur Durchfuhrung eines Streichvorgangs oder einer Be- 
schichtung auf einer kontinuierlich durchlaufenden Papier- 
bahn zur Verfugung gestellt, durch AuffaUenlassen eines 65 
Vorhangfilms, der aus Beschichtungsflussigkeit ausgebiidet 
wird, die von einem Vorhangkopf herunterfaUt, auf die Pa- 
pierbahn, mit einer Auffangwanne, die zwischen dem Vor- 



hangkopf und der Papierbahn angeordnet ist, um den Vor- 
hangfilm vor dem Start der Beschichtung aufzufangen, und 
dadurch gekennzeichnet ist, daB: eine Rutschenplatte an ei- 
nem Vorderende der Auffangwanne angebracht ist, gesehen 
in Laufrichtung der Papierbahn (11), wobei die Rutschen- 
platte einen Vorderrand oder eine Vorderkante aufweist, der 
bzw. die in Beruhrung mit der Papierbahn gelangen darf; die 
Auffangwanne zusammen mit der Rutschenplatte (4) in 
Richtung nach vorn und hinten bewegbar ist, gesehen in 
Laufrichtung der Papierbahn (11), wobei die Vorderkante 
der Rutschenplatte die Papierbahn beriihrt, die Auffang- 
wanne und die Rutschenplatte uber einen VorhangfilmfaU- 
punkt oder eine Position bewegbar sind, zu welcher der Vor- 
hangfilm von dem Vorhangkopf herunterfaUt; eine Papier- 
bahnhalterungsplatte zum Haltern oder Unterstutzen der 
Ruckseite der Papierbahn an einem Ort vorgesehen ist, der 
gegenuber dem VorhangfilmfaUort nach riickwarts verscho- 
ben ist; und wahrend des Streich- oder Beschichtungsvor- 
gangs die Auffangwanne und die Rutschenplatte so gesteu- 
ert werden, daB sie an einem Ort in Bereitschaft stehen, an 
welchem die Vorderkante der Rutschenplatte gegenuber der 
VorhangfilmfaUposition nach hinten verschoben ist, wobei 
die Vorderkante der Rutschenplatte die Papierbahn beriihrt 
GemaB einer vierten Zielrichtung der Erfindung wird eine 
Florstreicheinrichtung (Vorhangbeschichtungseinrichtung) 
zur Durchfuhrung einer Beschichtung auf einer kontinuier- . 
Uch durchlaufenden Papierbahn durch Auftreffenlassen ei- 
nes Vorhangfilms, der aus Beschichtungsflussigkeit ausge- 
biidet wird, die von einem Vorhangkopf herunterfaUt, auf 
erne Papierbahn zur Verfugung gesteUt, welche eine Auf- 
fangwanne aufweist, die zwischen dem Vorhangkopf und 
der Papierbahn angeordnet ist, um den Vorhangfilm vor dem 
Start der Beschichtung zuiflckzugewinnen, und dadurch ge- 
kennzeichnet ist daB: eine Rutschenplatte an einem Vorde- 
rende der Auffangwanne angebracht ist, gesehen in Lauf- 
richtung der Papierbahn, wobei die Rutschenplatte eine Vor- 
derkante aufweist, welche die Papierbahn beruhren darf; die 
Auffangwanne zusammen mit der Rutschenplatte in Rich- 
tung nach vorn und hinten bewegbar ist, wobei die Vorder- 
kante der Rutschenplatte in Beruhrung mit der Papierbahn 
stent und die Auffangwanne und die Rutschenplatte uber ei- 
nen VorhangfilmfaUpunkt oder eine Position bewegbar sind, 
zu welcher der Vorhangfilm von dem Vorhangkopf herunter- 
faUt; flugelformige Trocknungskanten an beiden Querseiten 
der Vorderoberflache des Vorfaangkopfs vorgesehen sind, 
wobei die flugelformigen Trocknungskanten zwischen einer 
oberen, nicht betriebsfahigen Position, in welcher sie die Pa- 
pierbahn nicht beruhren, und einer unteren Betriebsposition 
bewegbar sind, in welcher sie die entgegengesetzten Quer- 
rander der Papierbahn herunterhalten, um einen LuftfluB 
entlang der Papierbahn auszuschalten; und wahrend des 
Streich- oder Beschichtungsvorgangs die Auffangwanne 
und die Rutschenplatte so gesteuert werden, daB sie an ei- 
nem Ort in Bereitschaft stehen, an welchem die Vorderkante 
der Rutschenplatte gegenuber der VorhangfilmfaUposition 
nach hinten verschoben ist wobei die Vorderkante der Rut- 
schenplatte die Papierbahn beriihrt und die flugelformigen 
Trocknungskanten in die Betriebsposition bewegt werden. . 

GemaB einer funften Zielrichtung der Erfindung wird eine 
Horstreicheinrichtung (Vorhangbeschichtungseinrichtung) 
zur Durchfuhrung einer Beschichtung auf einer kontinuier- 
lich durchlaufenden Papierbahn durch Auff aUenlassen eines 
Vorhangfilms, der aus einer Beschichtungsflussigkeit ausge- 
biidet wird, die von einem Vorhangkopf herunterfaUt, auf 
die Papierbahn, zur Verfugung gesteUt, mit einer Auffang- 
wanne, die zwischen dem Vorhangkopf und der Papierbahn 
angeordnet ist um den Vorhangfilm vor dem Start der Be- 
schichtung zuriickzugewinnen, und dadurch gekennzeichnet 
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ist, daB: eine Rutschenplatte an einem Vorderende der Auf- 
fangwanne angebracht ist, gesehen in Laufrichtung der Pa- 
pierbahn, wobei die Rutschenplatte eine Vorderkante auf- 
weist, die in Beriihrung mit der Papierbahn gelangen darf; 
die Auffangwanne zusammen mit der Rutschenplatte in 
Richtung nach vorn und hinten bewegbar ist, gesehen in 
Laufrichtung der Papierbahn, wobei die Vorderkante der 
Rutschenplatte die Papierbahn beruhrt, und die Aiiffang- 
wanne und die Rutschenplatte iiber einen Vorhangfilmfallort 
bewegbar sind, zu welchem der Vorhangfilm von dem Vor- 
hangkopf aus fallt; eine Papierbahnhalterungsplatte oder Pa- 
pierbahnunterstiitzungsplatte zum Haltem oder Unterstut- 
zen der Ruckseite der Papierbahn an einem Ort vorgesehen 
ist, der gegenuber der Vortiangfumfallposition nach hinten 
verschoben ist; flugelfbrmige Trocknungskanten an beiden 
Querseiten der Vorderoberfi ache des Vorhangkopfs vorgese- 
hen sind, wobei die flugelformigen Trocknungskanten zwi- 
schen einer oberen, nicht betriebsfahige Position, in welcher 
sie nicht die Papierbahn beriihren, und einer unteren Be- 
triebspositioh bewegbar sind, in welcher sie die entgegenge- 
setzten Querrander der Papierbahn herunterhalten, um einen 
LuftfluB endang der Papierbahn auszuschalten; und wah- 
rend des Streich- oder Beschichtungsvorgangs die AurTang- 
wanne und die Rutschenplatte so gesteuert werden, daB sie 
an einem Ort in Bereitschaft stehen, an welchem die Vorder- 
kante der Rutschenplatte gegenuber der Vorhangfilmf allpo- 
sition nach hinten verschoben ist, wobei die Vorderkante der 
Rutschenplatte die Papierbahn beruhrt, und die flugelformi- 
gen Trocknungskanten in die Betriebsposition bewegt wer- 
den. 

Vorzugsweise liegt die Vorderkante der Rutschenplatte 10 
bis 200 mm zuriick gegenuber der Vorhangfilmfallposition 
wahrend des Streich- oder Beschichtungsvorgangs, und 
wird die Rutschenplatte in Beriihrung mit der Papierbahn an 
ihrem Vorderende gebracht, wahrend sie nach oben in einem 
Winkel von nicht weniger als zwei Grad zur Horizontalen 
geneigt ist 

Die Erfindung wird nachstehend anhand zeichnerisch dar- 
gestellter Ausfuhrungsbeispiele naher erlautert, aus welchen 
sich weitere Vorteile und Merkmale ergeben. Es zeigt: 

Fig. 1 eine schematische Ansicht einer Streicheinrichtung 
gemaB der vorliegenden Erfindung in einem Zustand, bevor 
die Beschichtung gestartet wird; 

Fig. 2 eine schematische Ansicht der Streicheinrichtung 
in einem Zustand, in welchem ein Streich- oder Beschich- 
tungsvorgang durchgefuhrt wird; 

Fig. 3A bis 3D vergroBerte, schematische Ansichten ei- 
nes in Fig. 1 dargestellten Abschnitts A; 

Fig. 4A bis 4C schematische Ansichten der Art und Weise 
des Startens des Streichens oder der Beschichtung gemaB 
der Erfindung; 

Fig. 5 eine schematische Ansicht von Trocknungskanten 
gemaB der Erfindung; 

Fig. 6 eine schematische Ansicht einer herkommlichen 
Streicheinrichtung; 

Fig. 7 eine schematische Ansicht einer Auffangwanne, 
die bei einer anderen herkommlichen Streicheinrichtung 
verwendet wird; 

Fig. 8 eine schematische Ansicht einer Flussigkeitsauf- 
fangtafel, die in den herkornmlichen Streicheinrichtungen 
verwendet wird; und 

Fig. 9 eine schematische Ansicht einer weiteren Riissig- 
keitsauffangtafel, die bei den herkommlichen Streichein- 
richtungen verwendet wird. 

Unter Bezugnahme auf die beigefugten Zeichnungen 
wird nachstehend eine Ausfuhrungsform der vorhegenden 
Erfindung im einzelnen erlautert. Selbstverstandlich isL die 
vorliegende Erfindung nicht auf die nachstehende Ausfuh- 
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rungsform beschrankt, sondern lafit sich in anderen ver- 
schiedenen Arten und Weisen verwirklichen. 

Fig. 1 ist eine schematische Ansicht einer Streicheinrich- 
tung gemaB einer Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfin- 
5 dung in einem Zustand vor dem Start eines Vorhangbe- 
schichtungsvorgangs oder Florstreichvorgangs, Fig. 2 ist 
eine schematische Ansicht der Streicheinrichtung gemaB der 
Erfindung in einem Zustand vor der Durchfuhrung eines 
Vorhangbeschichtungsvorgangs oder Florstreichvorgangs, 
10 Fig. 3 A bis 3D sind vergroBerte Ansichten eines Zustands, 
in welchem eine Rutschenplatte an einer Auffangwanne in 
einem Abschnitt A in Fig. 1 angebracht ist, Fig. 4A bis 4C 
sind erlautemde Ansichten zur Verdeutlichung der Art und 
Weise des Starts des Streichens oder der Beschichtung ge- 

15 maB der vorliegenden Erfindung, und Fig. 5 ist eine schema^ 
tische Ansicht von flugelformigen Trocknungskanten, die 
bei der Streicheinrichtung gemaB der vorliegenden Erfin- 
dung verwendet werden. 

Fig. 1 zeigt schematisch eine Streicheinrichtung oder Be- 

20 schichtungseinrichtung gemaB einer Ausfuhrungsform der 
Erfindung in einem Zustand, in welchem ein Vorhang film 2 
keihe Beschichtung einer Papierbahn 11 durchfuhrt Die Pa- 
pierbahn U wird durch Rollen oder Walzen 7, 8 gehalten, 
und lauft kontinuierlich entlang einem geneigten Weg. Ein 

25 Vorhangkopf 1 befindet sich oberhalb der Papierbahn 11, 
und eine Auffangwanne oder Aufhahmewanne 3 ist zwi- 
schen der Papierbahn 11 und dem 'Vorhangkopf 1 angeord- 
net, um die Beschichtungsfliissigkeit einzufangen, die aus 
dem Vorhangkopf 1 zur Ausbildung des Vorhangfilms 2 her- 

30 ausfallt Unterhalb der Papierbahn 11 ist ein Beschichtungs- 
flussigkeitsriickgewinnungsbehalter 6 vorgesehen. Die Be- 
schichtungsfliissigkeit, die in der Auffangwanne 3 aufgefan- 
gen wird, flieBt iiber einen FlussigkeitsauslaB 5 herunter, 
und wird in dem Behalter 6 aufgenommen. Die so zuriickge- 

35 wonnene Beschichtungsfiussigkeit wird in einem Vorratsbe- 
halter (nicht dargestellt) gesammelt Altemativ kann die in 
der Auffangwanne 3 zuruckgewonnene Beschichtungsfius- 
sigkeit in einem anderen Vorratsbehalter gesammelt werden, 
statt zu dem erstgenannten Vorratsbehalter zuriickgebracht 

40 zu werden. Die Auswahl, in welchem Behalter die Be- 
schichtungsfiussigkeit gesammelt werden soli, wird entspre- 
chend den Eigenschaften der Beschichtungsfliissigkeit ge- 
troffen. Die Beschichtungsfiussigkeit wird dem Vorhang- 
kopf 1 durch eine Versorgungspumpe 9 zugefuhrt. Weiterhin 

45 ist es vorteilhaft, wenn die Walze 8 nach oben und unten be- 
wegt werden kann, um eine Einstellung der Neigung des 
Weges zu ermoglichen, entlang welchem sich die Papier- 
bahn 11 bewegt 

Bei der vorliegenden Erfindung kann eine Lufitabschirm- 

50 platte 10, wie sie beispielsweise in Fig. 1 gezeigt ist, in der 
Nahe eines Vorhangfilmf allpunktes vorgesehen sein, an wel- 
chem der Vorhangfilm 2 herunterfallt, um in Beriihrung mit 
der Papierbahn U zu gelangen (nachstehend als Beschich- 
tungsabschnitt 18 bezeichnet, vgl. Fig. 4), und zwar zu dem 

55 Zweck, Luftstrome auszuschalten, die zusammen mit der 
Papierbahn 11 auftreten, damit der Vorhangfilm 2 die Pa- 
pierbahn 11 erreicht, ohne durch umlaufende Luft oder der- 
gleichen um den Vorhangfilm 2 gestort zu werden. Weiter- 
hin kann die Position der Walze 8, die in Fig. 1 dargestellt 

60 ist, so geandert werden, daB sie so nahe an dem Beschich- 
tungsabschnitt 18 wie moglich liegt, wobei in diesem Fall 
die Laufrichtung der Papierbahn 11 durch die Walze 8 so ge- 
andert wird, daB die mit der Papierbahn U transportierte 
Luft den geringsten EinfluB auf den Beschichtungs abschnitt 

65 hat. 

Fig. 2 zeigt die Streich- oder Bescriichtungseinrichtung 
gemaB der vorliegenden Erfindung in einem Zustand, in 
welchem sie sich im Streich- oder Beschichtungsbetrieb be- 
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findet. Es ist vorzuziehen, daS ein Vorderende der Rutschen- 
platte 4 in Beriihrung rnit der Papierbahn 11 an einein Punkt 
zwischen 10 und 200 nun zuriick gegeniiber dem Vorhang- 
filmheschichtungsabschnitt 18 gebracht wird, urn Luft- 
strome auszuschalten, die zusammen mit der kbntinuierlich 5 
laufenden Papierbahn U auftreten. 

Bei der Auffangwanne 3, die in der Streicheiiirichtung ge- 
mafi der vorliegenden Erfindung verwendet wird, ist die 
Rutschenplatte 2 an deren Vorderende in Bezug auf die 
Laufrichtung der Papierbahn 11 angebrachL TVpische Aus- 10 
bildungen der Auffangwanne 3 sind in Fig. 3 dargestellt. 
Die Auffangwanne 3 weist eine Hussigkeitsaufnahmebasis 
12 auf, zwei Seitenwande 14, eine Ruckwand 15 (Fig. 4A), 
und einen Anschlag 13, der auf dem Vorderabschnitt der 
Flussigkeitsaufnahmebasis 12 vorgesehen ist Die Rut- 15 
schenplatte 4 ist an einer Welle 16 befestigt, welche die 
Form einer quadratischen Stange aufweist, die an ihren ent- 
gegengesetzten Enden verdickte Abschnitte aufweist. Die 
Welle 16 stent im Eingriff mit den beiden Seitenwanden 14 
in der Nahe des Anschlags 13. Die Rutschenplatte 4 ver- 20 
schwenkt um die Zentrumsachse der Welle 16, so daB sie 
standig in Beriihrung mit der kontinuierlich durchlaufenden 
Papierbahn 11 gehalten werden kann. Zu diesem Zweck ist 
es sinnvoll, daB der Rand oder die Kante der Rutschenplatte 
4 so bearbeitet ist, daB er bzw. sie an jenem Abschnitt abge- 25 
schragt ist, der in Beriihrung mit der Papierbahn 11 gelangen 
soli. Damit die Streich- oder Beschichtungsflussigkeit des 
Vorhangfilms 2, die auf die Rutschenplatte 4 gefaUen ist, 
zum FlieBen in die Auffangwanne 3 veranlaBt wird, wird die 
Hohe des Anschlags 13 so eingestellt, daB verhindert wird, 30 
daB ein Winkel 9 zwischen der Rutschenplatte 4 und der Ho- 
rizontalrichtung kleiner als zwei Grad wird. Weiterhin ver- 
hindert der Anschlag 13, daB die Beschichtungsflussigkeit 
des Vorhangfilms 2, die von der Hussigkeitsaufnahmebasis 
12 aufgenommen wurde, aus der Auffangwanne 3 heraus- 35 
flieBt. 

Bei der in Fig. 3B dargestellten Auffangwanne 3 steht die 
Welle 16 im Eingriff mit den beiden Seitenwanden 14 an ei- 
nem Ort, der geringfugig von der Nahe des Vorderendes der 
Hussigkeitsaufnahmebasis 12 entfernt ist, wobei in diesem 40 
Fall der Anschlag 13 auf der Hussigkeitsaufnahmebasis 12 
vorgesehen sein kann, entweder am Vorderabschnitt der 
Hussigkeitsaufnahmebasis 12 oder in der Nahe der Welle 
16. Die Hohe des Anschlags 13 wird so eingestellt, daB der 
Neigungswinkel 9 der Rutschenplatte 4 nicht kleiner als 45 
zwei Grad wird, wie im Falle von Fig. 3 A. 

In Fig. 3C ist eine Beruhrungsstange 17 am Vorderende 
der Hussigkeitsaufnahmebasis 12 der Auffangwanne 3 an- 
gebracht, die denselben Aufbau wie in Fig. 3B hat. Die Be- 
ruhrungsstange 17 kann in Beriihrung mit der Papierbahn 11 50 
gebracht werden, entweder durch Verlangern des Vorderen- • 
des der Hussigkeitsaufnahmebasis 12, oder durch Anheben 
der Walze 8; so daB die Steigung des Weges geandert wird, 
entlang welchem die Papierbahn 11 lauft oder sich bewegt 
Durch die Anordnung, die durch Anbringung der Rutschen- 55 
platte 4 auf der Auffangwanne 3 von Fig. 3C erhalten wird, 
werden sowohl die Beruhrungsstange 17 als auch der Rand 
der Rutschenplatte 4 dazu veranlaBt, in Beriihrung rnit der 
Papierbahn 11 zu gelangen, so daB die Luftstrdme, die zu- 
sammen mit der standig laufenden Papierbahn 11 auftreten, 60 
ausgeschaltet werden konnen, was es ermoglicht, einen sta- 
bilen Vorhangfilm 2 auszubilden. 

Die in Fig. 3D gezeigte Auffangwanne 3 weist die Hus- 
sigkeitsaufnahmebasis 12 auf, die beiden Seitenwande 14 
und die Ruckwand 15 (Fig. 4A), ohne Verwendung des An- 65 
schlags 13, wobei das Vorderende der Hussigkeitsaufnah- 
mebasis 12 so verlangert ist, daB es als der Anschlag 13 
dient, Es ist moglich zu verhindern, daB der Winkel 9 zwi- 
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schen der Rutschenplatte 4 und der Horizontalrichtung klei- 
ner als zwei Grad wird, namlich durch Einstellung der Posi- 
tion, an welcher die Welle 16, die an der Rutschenplatte 4 
befestigt ist, im Eingriff mit den beiden Seitenwanden 14 
steht, oder durch Verlangerung des Vorderendes der Hussie- 
keitsaufhahmebasis 12. 

Vorzugsweise weist die Rutschenplatte 4 eine Lange von 
100 bis 300 mm auf Die Rutschenplatte 4 weist eine Breite 
auf, die groBer ist als der Raum zwischen beiden Randfuh- 
rungen 22 (vgL Fig. 5), so daB sie den fallenden Vorhang- 
film 2 uber dessen Gesamtbreite einfangen oder aufnehmen 
kann. Der Vorhangfilm, der fur einen Moment durch den 
WeUenabschnitt der Rutschenplatte 4 abgeschnitten wurde, 
wird dazu veranlaBt, leicht zu verschwenken, infolge eines 
AbschneidestoBes, so daB der Vorhangfilm 2 in einen insta- 
bilen Zustand versetzt wird. Bei einer Rutschenplatte 4 mit 
einer Lange von nicht mehr als 100 mm beschichtet, bevor 
der HnfluB der Fallenergie der Beschichtungsflussigkeit, die 
in Form des Vorhangfilms herunterfallt, sich nicht ausrei- 
chend ausgeglichen hat, der Vorhangfilm 2 die Papierbahn 
U. Daher kann ein ausreichender Stabilisierungseffekt nicht 
erzieit werden, und wird der Vorhangfilm 2 dazu veranlaBt, 
mit der Papierbahn U in Beriihrung zu gelangen, bevor er 
den stabilen Zustand erreicht hat, so daB in einigen Fallen 
eine ungleichfbnnige Beschichtung oder dergleichen her- 
vorgerufen werden kann. Bei einer Rutschenplatte 4 mit ei- 
ner Lange von nicht weniger als 300 mm ist die Entfernung 
groB, durch welche die Rutschenplatte 4 bewegt wird, und 
daher ist viel Raum erforderlich. Dariiber hinaus ist ein ver- 
schwenderischer Durchlauf des unbeschichteten oder unge- 
strichenen Abschnitts der Papierbahn 11 unvermeidlich, bis 
die Papierbahn 11 beschichtet oder gestrichen wird. Ange- 
sichts des Ajfceitswirkungsgrades ist dies unerwunscht. * 

Die Rutschenplatte 4, die an der AurTangwanne 3 ange- 
bracht ist, die bei der vorliegenden Erfindung verwendet 
wird, muB gegeniiber der Horizontalrichtung angehoben an- 
geordnet sein. Die Rutschenplatte 4 ist zu dem Zweck ge- 
neigt angeordnet, dieFunktion zu erzielen, daB auf der Hus- 
sigkeitsaufnahmebasis 12 die Beschichtungsflussigkeit zu- 
riickgewonnen wird, die in Form des Vorhangfilms 2 herun- 
terfallt. Ohne diese Neigung kann die Beschichtungsflussig- 
keit, die auf die Rutschenplatte 4 in Form des Vorhangfilms 
2 heruntergefallen ist, auf die Papierbahn 11 uberlaufen oder 
herunterfallen, infolge yon Schwingungen, die wahrend der 
Bewegung der Auffangwanne 3 hervorgerufen werden, und 
wahrend des Streich- oder Beschichtungsvorgangs, mit der 
sich ergebenden, nachteiligen Ausbildung eines Abschnitts 
mit ubermaBiger Beschichtung. 

Weiterhin ist es vorzuziehen, daB die Rutschenplatte 4 in 
einem Winkel (8) geneigt angeordnet ist, der nicht weniger 
ais zwei Grad in Bezug zur Horizontalrichtung betragt Dies 
liegt daran, daB dann, wenn der Winkel (8) nicht kleiner als 
zwei Grad ist, die Beschichtungsflussigkeit, die in Form des 
Vorhangfilms 2 auf die Rutschenplatte 4 herunterfallt, auf 
der Hussigkeitsaufnahmebasis 12 wie voranstehend ge- 
schildert zuriickgewonnen werden kann, aber wenn der 
Winkel (8) kleiner als zwei Grad ist, konnen StoBe oder der- 
gleichen, die wahrend der Bewegung der Auffangwanne 3 
hervorgerufen werden, zu einer Stoning bei der vollstandi- 
gen Ruckgewinnung der Beschichtungsflussigkeit auf der 
Hussigkeitsaufnahmebasis 12 fuhren. 

Das Streichen oder die Beschichtung gemaB der vorlie- 
genden Erfindung wird uber die Vorgange begonnen, die in 
den Fig. 4A bis 4C gezeigt sind. Nachdem die Laufge- 
schwindigkeit der Papierbahn 11 eine vorbestimmte Ge- 
schwindigkeit erreicht hat, wird die Auffangwanne 3 be- 
wegt, und kann der Vorhangfilm 2 in Beriihrung mit der kon- 
tinuierlich durchlaufenden Papierbahn 11 gelangen, wo- 
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durch das Streichen oder die Beschichtung durchgefuhrt 
wird. Es wird darauf hingewiesen, daB dann, wenn das Strei- 
chen oder die Beschichtung gestoppt wird, infolge des Ab- 
schneidens der Papierbahn 11 oder dergleichen, die Be- 
sctochtungsflussigkeit in dem Beschichtungsflussigkeits- 5 
ruckgewinnungsbehalter 6 gesammelt wird. Die in dem Be- 
schichtungsflussigkeitsiiickgewinnungsbehalter 6 gesam- 
melte Beschichtungsfliissigkeit kann in einem anderen \for- 
ratsbehalter gesammelt werden, statt zum Vorratsbehalter 
zuruckgebracht zu werden. 10 

Der Vorgang des Starts der Beschichtung gernaB Fig. 4 
wird nachstehend im einzelnen erlautert Fig. 4A zeigt einen 
Zustand, in der ersten S tuf e, in welcher der Streich- oder Be- 
schichtungsvorgang gestoppt ist In dem Zustand, in wel- 
chem der Streichvorgang gestoppt ist, fallt der Vorhangfilm 15 

2 auf die Russigkeitsaufhahmebasis 12 der Auffangwanne 3 
herunter. In der'zweiten Stufe wird die Auffangwanne 3 zu- 
riickbewegt und wahrend dessen wird der Vorhangfilm 2 
momentan durch den Wellenabschnitt der Rutschenplatte 4 
abgeschnitten. In der dritten Stufe wird die Rutschenplatte 4 20 
unter den Vorhangfilm 2 bewegt wahrend eine Feststoff- 
Fliissigkeits-Grenze ausgebildet wird, wie dies in Fig. 4B 
gezeigt ist In der vierten Stufe wird, wie in Fig. 4C gezeigt 
der Vorhangfilm 1 in Beruhrung mit der Oberflache der Pa- 
pierbahn 11 gebracht wodurch der Vorgang des Beginns des 25 
Streichens oder der Beschichtung beendet ist Bei der Ror- 
streicheinrichtung gemaB der vorliegenden Erfindung kann 
verhindert werden, daB die Riissigkeit auf der Russigkeits- 
aufhahmebasis 12 aus der Auffangwanne 3 uberflieBt, nam- 
lich mit Hilfe des Anschlags 13. Weiterhin wird die Be- 30 
schichtungsflussigkeit auf der Rutschenplatte auf der Rus- 
sigkeitsaufhahmebasis 12 gesammelt da die Rutschenplatte 

4 geneigt ist und wird verhindert, daB sie aus der Auffang- 
wanne 3 uberflieBt. Hierdurch wird die Ausbildung eines 
Abschnitts mit ubermaBiger Beschichtung verhindert. 35 

Die voranstehend geschilderten Funktionen bilden die 
Grundlage der vorliegenden Erfindung. Bei der vorliegen- 
den Erfindung ist es notig, daB dann, wenn das Streichen 
oder die Beschichtung gestoppt wird, die Auffangwanne 3 
sich an einem Ort befindet an welchem der Vorhangfilm 2 40 
direkt in die Russigkeitsaufhahmebasis 12 herunterfalien 
kann, wie in Fig. 4A gezeigt ist Dies liegt daran, daB zur 
Unterdriickung der Ausbildung eines Abschnitts mit uber- 
schussiger Beschichtung durch momentanes Abschneiden 
des Vorhangfilms 2 durch den Wellenabschnitt der Rut- 45 
schenplatte 4 und nachfolgende Ausbildung eines gleichma- 
Bigen und stabilen VorhangfilmfaHabschnitts durch die Rut- 
schenplatte 4 der Vorhangfilm 2 auf die Russigkeitsaufhah- 
mebasis 12 herunterfalien muB, als erste Stufe des Vorgangs 
des Starts der Beschichtung. 50 

Wenn bei der vorliegenden Erfindung die Auffangwanne 

3 in der Richtung des Laufs der Papierbahn 11 bewegt wird, 
urn den Vorgang des Startens der Beschichtung anzuhalten, 
wird der Vorhangfilm durch den Rand der Rutschenplatte 4 
abgeschnitten, der in Beruhrung mit der Papierbahn U ge- 55 
halten wird Der Vorhangfilm 2 fallt auf die Rutschenplatte 4 
und dann auf die Russigkeitsaufhahmebasis 12 der Auf- 
fangwanne 3, und daher kann die Ausbildung eines Ab- 
schnitts mit uberschussiger Beschichtung verhindert wer- 
den. 60 

We in Fig. 1 gezeigt ist eine Papierbahnhalterungsplatte 
19 auf der Riickseite der Papierbahn U an einem Ort vorge- 
sehen, der gegeniiber dem VorhangfilnifaHpunkt nach hinten 
verschoben ist Die Papierbahnhalterungsplatte 19 wird 
dazu veranlaBt, in Beruhrung mit der ruckwartigen Oberfla- 65 
che der Papierbahn 11 zu stehen, so daB sie ein Rattern der 
Papierbahn 11 zwischen den Walzen 7 und 8 verhindert 
Dies ermoglicht es der Papierbahn 11, kontinuierlich stabil 



durchzulaufen, so daB der Vorhangfilm 2 stabil auf die Ober- 
flache der Papierbahn 11 auftrifft Daher kann eine gleich- 
formige Beschichtungsschicht erhalten werden. Infolge der 
Bereitstellung der Papierbahnhalterungsplatte 19 ist es dar- 
uber hinaus moglich, Luftstrome an der Riickseite der Pa- 
pierbahn 11 auszuschalten, die durch die kontinuierlich 
durchlaufende Papierbahn 11 hervorgerufen werden, was es 
ermoglicht Luftturbulenz an beiden Seiten der Papierbahn 
11 an dem VorhangfDmf allpunkt zu verhindem. Die Papier- 
bahnhalterungsplatte 19 weist ein plattenformiges Teil und 
ein rohrfbrmiges oder zylindrisches Teil auf, oder ein Teil, 
das einen Krummungsradius aufweist welches in Beriih- 
rung mit der Papierbahn U gebracht wird Vorzugsweise ist 
die Papierbahnhalterungsplatte 19 so ausgebildet daB sie 
die ruckwartige Oberflache der Papierbahn U nicht bescha- 
digen kann. 

Fig. 5 zeigt flugelformige Trocknungskanten 20 gemaB 
der vorliegenden Erfindung. Die flugelformigen Trock- 
nungskanten 20 sind jeweils an beiden Seiten der sich konti- 
nuierlich bewegenden Papierbahn 11 vorgesehen. Jede der 
flugelformigen Trocknungskanten 20 weist ein Hebegerat 
21 auf. Die Hebegerate 21 fur beide flugelformigen Trock- 
nungskanten 20 sind an der rechten bzw. linken Seite des 
Vorhangkopfes 1 angebracht Die Hebegerate 21 sind so be- 
treibbar, daB sie die Trocknungskanten 20 zwischen einer 
unteren Position, in Fig. 5 durch durchgezogene Linien be T 
zeichnet und einer oberen Position bewegen, die dort durch 
gestrichelte Linien dargestellt ist 

Wenn sich die Trocknungskanten 20 in der unteren Posi- 
tion befinden, halten sie die beiden Rander der Papierbahn 
11 herunter, um so eine uberschussige Beschichtung des 
Vorhangfilms 2 an den beiden Rander der Papierbahn 11 
auszuschalten. Jede der Trocknungskanten 20 weist eine 
Stange 20a und einen Rugel 20b in Form einer Platte auf. 
Die Rugel 20b der Trocknungskanten 20 sind zu dem 
Zweck vorgesehen, Luftstrome an den beiden Randern der 
Papierbahn 11 auszuschalten. 

Der Vorhangkopf 1, der bei dem Verfahren und der Ein- 
richtung zum Rorstreichen (zur Vorhangbeschichtung) ge- 
maB der Erfindung verwendet wird, ist nicht auf irgendeinen 
speziellen Typ beschrankt und die Erfindung stellt den vor- 
teilhaften Effekt der Unterdriickung der Ausbildung eines 
Abschnitts mit uberschussiger Beschichtung fiir samtliche 
Vorhangkopfe zur Verfugung, einschlieBlich eines in Fig. 1 
dargestellten Schlitztyps und eines in Fig. 7 dargestellten 
Gleittyps. 

Weiterhin ist die Erfindung bei verschiedenen Beschich- 
tungsabschnitten einsetzbar (also den Abschnitten, an wel- 
chen der Vorhangfilm 2 in Beruhrung mit der Papierbahn 11 
gebracht wird), und stellt den Effekt der Unterdriickung der 
Ausbildung eines Abschnitts mit uberschussiger Beschich- 
tung selbst dann zur Verfugung, wenn die Papierbahn durch 
eine Stutzwalze 23 gehalten wird, wie dies in Fig. 7 gezeigt 
ist abgesehen von jenern Fall, in welchem die Papierbahn 
zwischen den Walzen 7 und 8 wie in Fig. 1 gezeigt gehaltert 
wird. Selbst in solchen Fallen, in denen die Breite des Vor- 
hangfilms 2 die Breite der Papierbahn U uberschreitet und 
ein Beschichtungsabschnitt fiber die Gesamtbreite der Pa- 
pierbahn 11 verlauft, und in solchen Fallen, in welchen die 
Breite des Vorhangfilms geringer ist als die Breite der Pa- 
pierbahn, so daB ein Rorstreichen oder eine Vorhangbe- 
schichtung nicht auf den entgegengesetzten Randern in 
Richtung der Breite der Papierbahn durchgefuhrt wird, stellt 
die Erfindung den Effekt der Unterdriickung der Ausbildung 
eines Abschnitts mit uberschussiger Beschichtung zur Ver- 
fugung. 

Wenn bei dem Vorgang des Starts der Beschichtung ge- 
maB der vorliegenden Erfindung die Geschwindigkeiv mit 
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welcher die Auffangwanne 3 bewegt wird, wahrend die Rut- 
schenplatte 4 uoter dem Vorhangfilm 2 hindurchgeht, im Be- 
reich von annahernd 12 bis 400 m pro Minute Hegt, ist es 
einfach, gute Ergebnisse beim Start der Beschichtung zu er- 
halten. 5 

Als nachstes erfolgt eine Beschreibung der Beschich- 
tungsflussigkeit und der Papierbahn, die bei der vorliegen- 
den Erfindung verwendet werden. Dariiber hinaus werden ■ 
die Beschichtungsgeschwindigkeit und das AusmaB der Be- 
schichtungsflussigkeit beschrieben, die wahrend des 10 
Streich- oderBeschichtungsvorgangs zugefuhrt wird. 

Bei der vorliegenden Erfindung sind Beispiele fur die Be- 
schichtungsflussigkeit eine photographische Emulsion, die 
durch Dispergieren von Silberhaiogenid in einer gelee-arti- 
gen wasserigen Losung erhalten wird, eine magnetische Be- 15 
schichtungsflussigkeit, die durch Dispergieren rnagnetischer 
Teilchen in Wasser oder einem organischen Losungsmittel 
erhalten wird, eine wanneempfindliche Farbentwicklungs- 
beschichtungsflussigkeit, die durch Dispergieren eines Farb- 
kopplers und eines Farbentwicklers erhalten wird, eine 20 
druckempfindliche Farbentwicklungssubstanz, die durch 
Dispergieren von Mikrokapseln erhalten wird, die einen 
Farbkoppler oder Farbentwickler enthalten, eine Beschich- 
tungsflussigkeit fur pigmentbeschichtete Papier, die durch 
Dispergieren eines organischen oder anorganischen Pig- 25 
ments und dergleichen erhalten wird, und jede dieser Be- 
schichtungsflussigkeiten kann ohne irgendeine Einschran- 
kung verwendet werden, unabhangig von der Feststoffkon- 
zentration oder dergleichen, soweit sie beim Florstreichen 
oder Vorhangbeschichtung einsetzbar ist, jedoch hat vor- 30 
zugsweise die Beschichtungsflussigkeit eine Viskositat des 
Typs B im Bereich von 10 bis 1000 cps. • 

Beispiele fur die Papierbahn, die bei der vorliegenden Er- 
findung, eingesetzt werden kann, umfassen maschinenbe- 
schichtetes Papier, Kunstpapier, Hochglanz-Kunstdruckpa- 35 
pier, synthetisches Papier, harzbeschichtetes Papier, Kunst- 
stoffilm, Metallblech, Gummiband, aus Natur- oder Kunst- 
f asem gewebtes GeWebe und dergleichen, und ebenso holz- 
freies Papier, Papier rnittlerer Qualitat und Holzschliffpa- 
pier, die im allgemeinen verwendet werden. 40 

Die vorteilhaften Auswirkungen der vorliegenden Erfin- 
dung werden durch die Beschichtungsgeschwindigkeit nicht 
besonders beeinfluBt, unter der Voraussetzung, daB die Be- 
schichtungsgeschwindigkeit in jenem Bereich liegt, in wel- 
chem das ubliche Rorstreichen oder die Vorhangbeschich- 45 
tung durchgefuhrt werden kann. Vorzugsweise liegen aller- 
dings die Beschichtungsgeschwindigkeiten im Bereich von 
etwa 15 in pro Minute bis 1500 m pro Minute. Weiterhin ist 
die Riissigkeitsmenge, die auf die Papierbahn pro Zeitein- 
heit und pro Langeneinheit aufgebracht wird, also die RuB- 50 
rate, ebenfalls nicht besonders eingeschrankt, soweit sie im 
Bereich ublicher Rorstreichbedingungen liegt. Vorzugs- 
weise liegt allerdings die RuBrate im Bereich von 4 bis 
20 1/min/m. 

GemaB der Ausfuhrungsform der Erfindung ist die Rut- 55 
schenplatte am Vorderende der AufTangwanne angebracht, 
in welcher der Vorhangfilm aufgefangen werden soli, und 
wird die Auffangwanne so bewegt, daB die Vorderkante der 
Rutschenplatte in Beriihrung mit der Papierbahn steht Die 
Papierbahnhalterungsplatte ist auf der Ruckseite der Papier- 60 
bahn an einem Ort vorgesehen, der in Richtung nach hinten 
gegenuber dem VorhangfllmfaUpunkt verschoberi ist, und 
zwar so, daB sie in Beriihrung mit der Papierbahn gebracht 
wird. Die flugelformigen Trocknungskanten werden in Be- 
riihrung mit beiden Randern der Papierbahn wahren des 65 
Rorstreichvorgangs oder Beschichtungsvorgangs gehalten. 
Daher kann die Ausbildung eines Abschnitts mit uberschus- 
siger Beschichtung vermieden oder stark eingeschrankt wer- 
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den, der beim Starten und Stoppen der Beschichtung hervor- 
gerufen wird, konnen Luftstrome ausgeschaltet werden, die 
durch die sich bewegende Papierbahn an alien deren Seiten 
wahrend des Beschichtungsvorgangs erzeugt werden, und 
kann ein Rattern der sich bewegenden Papierbahn verhin- 
dert werden. Dies fuhrt dazu, daB die Erfindung die Auswir- 
kungen hat, daB der Vorhangfilm stabil eine Beschichtung 
durchfuhren kann, und daB das Auftreten von Qualitatsfeh- 
lern unterdriickt werden kann, ohne Verschmutzung oder 
Kontaminierung der Rorstreicheinrichtung oder Beschich- 
tungseinrich tung. 

Patentanspruche 

1. Rorstreicheinrichtung zur Durchfuhrung einer Be- 
schichtung auf einer kontinuierlich durchlaufenden Pa- 
pierbahn durch Auffallenlassen eines Vorhangfilms, 
der aus einer Beschichtungsflussigkeit ausgebildet 
wird, die von einem Vorhangkopf herunterfallt, auf 
eine Papierbahn, mit einer Auffangwanne, die zwi- 
schen dem Vorhangkopf und der Papierbahn angeord- 
net ist, um den Vorhangfilm vor dem Start der Be- 
schichtung zuruckzugewinnen, dadurch gekennzeich- 
net, daB: 

eine Rutschenplatte' (4) an einem Vorderende der Auf- 
fangwanne (3), gesehen in Laufrichtung der Papier- 
bahn (11), angebracht ist, wobei die Rutschenplatte 
eine Vorderkante aufweist, welche in Beriihrung mit 
der Papierbahn gelangen darf, 

die Auffangwanne (3) zusammen mit der Rutschen- 
platte (4) in Richtung nach vorn und hinten bewegbar 
ist, gesehen in Laufrichtung der Papierbahn (11), wobei 
die Vorderkante der Rutschenplatte in Beriihrung mit 
der Papierbahn steht, die Auffangwanne und die Rut- 
schenplatte iiber eine Vorhangfilmfallposition beweg- 
bar sind, zu welcher der Vorhangfilm von dem Vor- 
hangkopf herunterfallt, und 

wahrend des Streichvorgangs die Auffangwanne (3) 
und die Rutschenplatte (4) so gesteuert werden, daB sie ' 
an einem Ort in Bereitschaft stehen, an welchem die 
Vorderkante der Rutschenplatte gegenuber der Vor- 
hangfilmfallposition nach hinten verschoben ist, wobei 
die Vorderkante der Rutschenplatte die Papierbahn be- 
ruhrt. 

2. Rorstreicheinrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Vorderkante der Rutschen- 
platte (4) zwisehen 10 und 200 mm hinter der Vorhang- 
filmfallposition wahrend des Streichvorgangs liegt 

3. Rorstreicheinrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Rutschenplatte (4) in Beriih- 
rung mit der Papierbahn (11) an ihrer Vorderkante ge- 
bracht wird, wahrend sie in einem Winkel von nicht 
weniger als zwei Grad gegenuber der Horizontalrich- 
tung nach oben geneigt ist. 

4. Rorstreichverfahren zur Durchfuhrung einer Be- 
schichtung auf einer kontinuierlich durchlaufenden Pa- 
pierbahn durch Auffallenlassen eines Vorhangfilms, 
der aus einer Beschichtungsflussigkeit ausgebildet 
wird, die von einem Vorhangkopf herunterfallt, auf 
eine Papierbahn, mit Anordnung einer Auffangwanne 
zwisehen dem \forhangkopf und der Papierbahn zur 
Ruckgewinnung des Vorhangfilms vor dem Beginn der 
Beschichtung, gekennzeichnet durch folgende Schritte: 
Anbringen, an einem Vorderende der Auffangwanne 
(3) gesehen in Laufrichtung der Papierbahn (11), einer 
Rutschenplatte (4), die eine Vorderkante aufweist, die 
in Beriihrung mit der Papierbahn gelangen darf, 
beim Stoppen oder Starten der Beschichtung, Bewe- 
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gung der Auffangwanne (3) zusammen mit der Rut- 
schenplatte (4) nach vorn oder hinten, gesehen in der 
Laufrichtung der Papierbahn (11), wobei das Vorde- 
rende der Rutschenplatte die Papierbahn beriihrt, iiber 
eine Vorhangfiimfallposition, zu welcher der \fcrhang- 5 
film von dem Vorhangkopf herunterfallt, und 
Steuera der Auffangwanne (3) und der Rutschenplatte 
(4), so daB sie an einem Ort in Bereitschaft stehen, an 
welchem die Vorderkante der Rutschenplatte nach hin- 
ten gegeniiber der Vorhangfiimfallposition verschoben 10 
ist, wobei die Vorderkante der Rutschenplatte die Pa- 
pierbahn beriihrt, und Durchfuhrung einer Beschich- 
tung der Papierbahn mit dem Vorhangfilm in diesem 
Zustand. 

5. Rorstreichverfahren nach Anspruch 4, dadurch ge- 15 
kennzeichnet, daB die Vorderkante der Rutschenplatte 
(4) zwischen 10 und 200 mm hinter der Vorhangfiim- 
fallposition wahrend des Rorstreichschritts angeordnet 
wird. 

6. Rorstreichverfahren nach Anspruch 4, dadurch ge- 20 
kennzeichnet, daB die Rutschenplatte (4) in Beriihrung 
mit der Papierbahn (U) an ihrer Vorderkante gebracht 
wird, wahrend sie nach oben in einem Winkel von nicht 
weniger als zwei Grad zur Horizontalrichtung geneigt 
ist. 25 

7. Rorstreicheinrichtung zur Durchfuhrung einer Be- 
schichtung auf einer kontinuierlich durchlaufenden Pa- 
pierbahn durch Auffallenlassen eines Vorhangfilms, 
der aus einer Beschichtungsfliissigkeit besteht, die von 
einem Vorhangkopf herunterfallt, auf eine Papierbahn, 30 
mit einer Auffangwanne, die zwischen dem 'Vorhang- 
kopf und der Papierbahn angeordnet ist, um vor dem 
Start der Beschichtung den Vorhangfilm zuriickzuge- 
winnen, dadurch gekennzeichnet, daB: 

eine Rutschenplatte (4) an einem Vorderende der Auf- 35 
fangwanne (3), gesehen in Laufrichtung der Papier- 
bahn (11), angebracht ist, wobei die Rutschenplatte 
eine Vorderkante aufweist, die in Beriihrung mit der 
Papierbahn gelangen darf, 

die Auffangwanne (3) zusammen mit der Rutschen- 40 
platte (4) in Richtung nach vorn und hinten bewegbar 
ist, gesehen in laufrichtung der Papierbahn (11), wobei 
die Vorderkante der Rutschenplatte die Papierbahn be- 
riihrt, und die Auffangwanne und die Rutschenplatte 
iiber eine Vorhangfiimfallposition bewegbar sind, zu 45 
welcher der Vorhangfilm aus dem 'Vorhangkopf herun- 
terfallt, 

eine Papierbahnhalterungsplatte (19) zur Halterung der 
Riickseite der Papierbahn an einem Ort vorgesehen ist, 
der gegeniiber der Vorhangfiimfallposition nach hinten 50 
verschoben ist, und 

wahrend des Streichvorgangs die Auffangwanne (3) 
und die Rutschenplatte (4) so gesteuert werden, daB sie 
an einem Ort in Bereitschaft stehen, an welchem die 
Vorderkante der Rutschenplatte nach hinten gegeniiber 55 
der Vorhangfiimfallposition verschoben ist, wobei die 
Vorderkante der Rutschenplatte die Papierbahn be- 
riihrt 

8. Rorstreicheinrichtung nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Vorderkante der Rutschen- 60 
platte (4) zwischen 10 und 200 mm gegeniiber der 'Vor- 
hangfiimfallposition wahrend des Streichvorgangs zu- 
riickliegt, und die Rutschenplatte (4) in Beriihrung mit 
der Papierbahn (11) an ihrer Vorderkante gebracht 
wird, wahrend sie in einem Winkel von nicht weniger 65 
als zwei Grad zur Horizontalrichtung nach oben ge- 
neigt ist 

9. Rorstreicheinrichtung zur Durchfuhrung einer Be- 
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schichtung auf einer kontinuierlich durchlaufenden Pa- 
pierbahn durch Auffallenlassen eines Vorhangfilms, 
der aus Beschichtungsfliissigkeit besteht, die von ei- 
nem Vorhangkopf herunterfallt, auf die Papierbahn, mit 
einer Auffangwanne, die zwischen dem Vorhangkopf 
und der Papierbahn angeordnet ist, um den Vorhang- 
film vor dem Start der Beschichtung zuriickzugewin- 
nen, dadurch gekennzeichnet, daB: 
eine Rutschenplatte (4) an einem Vorderende der Auf- 
fangwanne (3), gesehen in Laufrichtung der Papier- 
bahn (U), befestigt ist, wobei die Rutschenplatte eine 
Vorderkante aufweist, die in Beriihrung mit der Papier- 
bahn gelangen darf, 

die Auffangwanne (3) zusammen mit der Rutschen- 
platte (4) in Richtung nach vorn und hinten bewegbar 
ist, wobei die Vorderkante der Rutschenplatte die Pa- 
pierbahn beriihrt, und die Auffangwanne und die Rut- 
schenplatte iiber eine Vorhangfiimfallposition beweg- 
bar sind, zu welcher der Vorhangfilm von dem Vor- 
hangkopf herunterfallt, 

flugelfbrmige Trocknungskanten (20) an beiden Quer- 
seiten der Vorderoberflache des Vorhangkopf es (1) vor- 
gesehen sind, wobei die flugelformigen Trocknungs- 
kanten zwischen einer oberen, nicht betriebsfahigen 
Position, in welcher sie die Papierbahn nicht beriihren, 
und einer unteren Betriebsposition bewegbar sind, in 
welcher sie die entgegengesetzten Querrander der Pa- 
pierbahn herunterhalten, um einen LuftfluB entlarig der 
Papierbahn auszuschalten, und 

wahrend des Streichvorgangs die Auffangwanne (3) 
und die Rutschenplatte (4) so gesteuert werden, daB sie 
an einem Ort in Bereitschaft stehen, an welchem die 
Vorderkante der Rutschenplatte gegeniiber der Vor- 
hangfiimfallposition nach hinten verschoben ist, wobei 
die Vorderkante der Rutschenplatte die Papierbahn be- 
riihrt, und die flugelformigen Trocknungskanten in die 
Betriebsposition bewegt werden. 

10. Rorstreicheinrichtung nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Vorderkante der Rutschen- 
platte (4) 10 bis 200 mm riickwarts von der Vorhang- 
fiimfallposition wahrend des Streichvorgangs angeord- 
net ist, und die Rutschenplatte (4) in Beriihrung mit der 
Papierbahn (11) an ihrer Vorderkante gebracht wird, 
wahrend sie in einem 'Winkel von nicht weniger als 
zwei Grad zur Horizontalrichtung nach oben geneigt 
ist 

1 1 . Rorstreicheinrichtung zur Durchfuhrung einer Be- 
schichtung auf einer kontinuierlich durchlaufenden Pa- 
pierbahn durch Auffallenlassen eines \forhangfilms, 
der aus Beschichtungsfliissigkeit besteht, die von ei- 
nem Vorhangkopf herunterfallt, auf eine Papierbahn, 
mit einer Auffangwanne, die zwischen dem Vorhang- 
kopf und der Papierbahn angeordnet ist, um vor dem 
Start der Beschichtung den Vorhangfilm zuriickzuge- 
winnen, dadurch gekennzeichnet, daB: 
eine Rutschenplatte (4) an einem Vorderende der Auf- 
fangwanne (3) angebracht ist, gesehen in Laufrichtung 
der Papierbahn (11), und die Rutschenplatte eine Vor- 
derkante aufweist, welche in Beriihrung mit der Papier- 
bahn gelangen darf* 

die Auffangwanne (3) zusammen mit der Rutschen- 
platte (4) in Richtung nach vorn und hinten bewegbar 
ist, gesehen in Laufrichtung der Papierbahn (11), wobei 
die Vorderkante der Rutschenplatte die Papierbahn be- 
riihrt, und die Auffangwanne (3) und die Rutschen- 
platte (4) iiber eine Vorhangfiimfallposition bewegbar 
sind, zu welcher der Vorhangfilm von dem Vorhang- 
kopf herunterfallt, 
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eine PapierbahnhalteniDgsplatte (19) zur Unterstiit- 
zung der RCickseite der Papierbahn an einem Ort vorge- 
sehen ist, der gegenuber der Vorhangfilmfaliposition 
nach hinten verschoben ist, 

flugeltfonnige Trocknungskanten (20) auf beiden Quer- 5 
seiten der Vorderoberflache des Vorhangkopfes (1) vor- 
gesehen sind, wobei die flugelfbrmigen Trocknungs- 
kanten zwischen einer oberen, nicht betriebsfahigen 
Position, in welche sie die Papierbahn nicht beriihrenj 
und einer unteren Betriebsposition bewegbar sind, in 10 
welcher sie die entgegengesetzten Querrander der Pa- 
pierbahn herunterhalten, um einen LuftfluB entlang der 
Papierbahn auszuschalten, und 

wahrend des Streichvorgangs die AufFangwanne (3) 
und die Rutschenplatte (4) so gesteuert werden, dafi sie 15 
an einem Ort in Bereitschaft stehen, an welchem die 
Vorderkante der Rutschenplatte gegeniiber der Vor- 
hangfilmfallpositiorj nach hinten verschoben ist, wobei 
die Vorderkante der Rutschenplatte die Papierbahn be- 
riihrt, und die fltigelformigen Trocknungskanten in die 20 
Betriebsposition bewegt sind. 
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